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Bestehende Messverfahren zeigen
nur den schon vorhandenen
Schaden an
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Bestehende Messverfahren:

Partikelzahler

Particle

b

Messverfahren: Diffaction

Reflection

Refraction

Optische Partikelzahlung

Absorption

Vorteil: _
—_— Internal scattering

A Einfaches System
Nachteil:
A Sensitiv erst bei Partikeln > 4pm

A Geringe Aussagekraft bei Beginn einer Schadigung und kritischen Betriebszustéanden.

A Durch Mikro-Pittings werden bereits vorab eine Vielzahl von Partikeln < 4um in das Ol
abgegeben und nicht detektiert.

Quelle: https://particletech.files.wordpress.com/2012/10/particle-phenomena3.png
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Bestehende Messverfahren:

Schwingungsanalyse

Vorteil:

A gezielte Analyse einer Baugruppe / eines bestimmten Lagers

Nachteil:

A Installation von diversen Sensoren auf der WEA verteilt,

A Ausfall eines Sensors fiihrt zu Fehimessung / Fehlinterpretation
A komplexe Handhabung / Anbringung / Auswertung
A Erneutes Anlernen der Sensorik nach Reparaturen/Systemveranderungen (WEA oder Sensor)
kann bis zu 3 Monaten dauern
A Je nach Einstellung der Grenzparameter: O 60% bi
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GrofRenverhaltnisse:

Partikel vs. Moleklle vs. lonen
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WearSens®

continuous
Oil condition

Das vorgestellte Sensor-system erlaubt e
monitoring

eine kontinuierliche Uberwachung

bereits ab dem 1. Tag:
Partikel-
messung

v

Vibrations-
sensor

A Schadensprévention
A Laufzeiterhéhung
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Gewonnene Daten: Messdaten:

- ID von Last / Uberlast / kritischen Betriebszustanden: WS, COP — - Elektrische Leitfahigkeit k

- ID Kontamination - Dielektrizitatszahl ()

- ID Additiv-Verbrauch =] - Temperatur T

- Determination des falligen Olwechsel (CBM): WS, OCI - selbls(tlerr&eade, adaptive Temperaturkompensation
von k un

0 Hochste Prazision aufgrund einer
innovativen Messmethode.

o Adaptiver Temperaturkompensationsalgorithmus
lauft kontinuierlich im Hintergrund.

0 Hochverschlisselter Datentransfer zum Server.
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WearSens® Installation

gearbox

Power supply
90-264 VAC/47 - 63 Hz
or 24VDC

Comm.
unit Communication interfaces
CAN
D, e
LAN WLAN

3 ®
AO

Installation Installation A% 4-20mA BEOE
main line bypass - #Modbus (5 S [:T.]

Flow direction ———
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Wie identifiziert WearSens® kritische

Betriebszustande?

WearSens Index WS, (COP)
C:rHicaI
C)perathan

F)rotection

COP: Critical Operation Protection
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